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a/ Klingen von Cutter-Messern:

oben:
A~DFzEC20x~Cuttermesser
~langs~L'oD~K13E

unten:
A~HP~ZEC20%~Cuttermesser
~Engs~L'oD~K22E

b/ Rasierklinge

oben:
A~schrig~cPAlOx~Rasierklinge
~“neu,ldngs~Lol~K3E

unten:
A~schrig~cPAl Ox~Rasierklinge
~neu,lings~LoD~K3E2
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c/ Rasiermesserschneide Euromex (rostfrei)

ganze Klinge: ~6,5°

Fase: ~47°

d/ Rasiermesserschneide Kosmos (rostfrei)

ganze Klinge: ~15°

(Aufl.,schrdg, Zeiss Na5x)
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e/ Rasiermesserschneide Wacker (rostfrei)

ganze Klinge: ~12,5°

f/ Rasiermesserschneide Zwilling (rostend)

ganzeKlinge: ~ 16°




g/ Japanisches Rasiermesser (rostend)

ganze Klinge: ~ 16°
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> " +" Polierscheiben aus Leinen (Schnelllaufer)
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| Schleifpapiere

I links:
" Korn 60[A~HF
w-schrag~cPAdx
~SPED~K2E)

rechts: B o

Korn 120{2~HF Bas
-schrég~cPAdx -.
~5P120~K2E)

links:

H korn 220 [A~HF
-schr3g~cPAL0x
~ZP320~K2IE)
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Partikel im Schleifschlamm des 500er Shapton-Steins
PPN € REIH 3 ST g e
P .y I %%}. “"_ : 2 . -- i ‘ ‘

Vergleich zwischen der unter dam
Mikroskop gemessenen Komgrafte
bei Sehleiipapieren und Schieifpulver
wnd

den auf Mesh bezogenen
Grafenangaben der Schleifpartikel

Kornangabe Messung

bei per Mesh-
Schlelfpapieren | Mikroskop | Angaben

und

MHE in pm In um
BO00 7 0.7
2500 10 3
1500 25 5 -
BO0 60 10
320 150 o . "
180 250 85 ’ $ 64
60 400 Fa5

T
% o 150 P L]



1"D



zifpastegrinDickmittel~alkausstr~ L

pm, = ~700-500 Mesh,

Koérnungen der Schleifpasten nach
mikroskopischer Einschédtzung:
Korn:
Tormek-Paste | 500 bis 1.100
Tubenpastagrin | 800 bis 1.400
Tubenpasta rot | 1.300 bis 1.600
Stangenpasta rot 1.400 bis 2.300
Stangenpasta schwarz 2.300 bis 10.000
Dick Blockpaste weiR (grob) 500 bis 1.700
Dick Blockpaste griin (mittel) | 1.600 bis 2.300 |
Dick Blockpaste rosa 5fein! [1.200 bis 1.300]
Da die Harte der Partikel nicht bekannt ist, kann der
=ﬂFeinheitsgrad der Schleifwirkung nur geschatzt werden!
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A“HF“zNA10x™

AYHFvzZNA1O0x™

rdg~zNA10x™

StecheisenSpiegel
BelgBrock™~L'oD™~sK5E
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AA~HF~zZNA1Ox™
Stecheisen,Spiegel™
Tormekgrob™~L'oD~sK8E

A~HF~zZNA10x™

~ " Stecheisen,Spiegel™
" Tormek-Belg.Br.Leder~L'oD™
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linker
Waage-
balken

0y

rechter Waagebalken

Kunggewicht

Polyamid-Faden

o

NN

—~ /A

1
Schieber

=1
< Spanngewicht
=
=

Zu unter-
suchende
| Klinge

% "

D~HF~zNA20x™
Polyamid-Fader

< %0@"

. K"

6 n




> F $ 1 $ n B ' : 11} 2
C 1 ! ( E
4 _n n n $
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n 4 n n mn 4 n G 5 n o
$ n $ n
#*0 $ mwon o, ? #*o n G % @
3 < $ 6 n n ;
$ n $ n + III
9,0
s -
/0 6,9
7.0 - *
6,0 5
50 - Bl welchem Auflagadruck durchec hneidet sins Klings sinen Polyamid-Faden 0.1 2mm @ ? [Vervendung siner 134g-Kugel] ;
Messhbedingungen: 1. Fadenspannung mit definiertem Gewicht [213g). E
4,0 - 3 Schiebegewscht muf 14610 7 g Auflapetruckt sostionieren Start-Acfiagendruck, um Teren m verreeiden) &
3. Uberprifung der Fadenspannung mittels Stimengabel (gespannter Faden erceicht Tonhohe o'), A
sro 4 Oberprifu ng. ob Waagebalken mittig liegt, damit der Gewichtverschieber kontak¥rei [ohne Reibu ngsveriust] arbeitet, E'
2.0 - 5. Metronam einschalten [Werl 80] und pespannten Faden sanft auf Klinge absenken, o
&.ab Klingenpuflage des Fadens nach genav 4 Metronomschlagen Schieber pro Schlag um 1764 (0.2g) steigern, .'E
1,0 - 3
Messung mit frischer Mikrotomklinge
IJ,U E T T T T T T T T T T T
1 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
- W ; % on n # G) @ $ * /
- $ n n < 4 n $
- n n $"A $ n 4 n $
mn 2 n n ( mn

Durchschnittliche Fehlerschwankung in Gramm bezogen auf die Anzahl der Messungen

bei ginem H“I‘I!I'I'll:hil‘FlﬂWll‘l von durchschnittlich 6.9g

1,5 -

1,0 -

0,5

25 T

0+

0.0+~

=d=griginal
Messabwelchungen

~—Messschwankung-1/4

== Messschwankung-1/5

— e ssschwankung-1/6

=—=—7Anzahl der Messungen

5 6 7 8 9 10 11 1 13 14 15
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| 21
*
4
15 - Beiwelchem Auflagedruck durchschneidet gine Klinge einen Palyamid-Faden 0,12rmm © 7 [Verwendung einer 13,95 Rugel] S
Messhadingungen: 1. Fadensphnnung mit definiertam Gawiche (213§ 3
2, 5chigbegewicht auf 1716 (077 Auflagedruck] positionieren Start-Avflagendruck, um Tanzen zu vermeiden], !
1,0 - 3 Dberprifung der Fadenspannung rmitkels SHmmgabel (gespannter Faden erreich Tonhahe o] g_
4 Uhtfﬂfu{ul‘lg_ o Waagebalken I‘ﬂiﬂig limgt, damit der Gewichtverschisber kontakefre [Ehime REibul‘lg‘i\'!fru i) arbeitat, =
5 Metronom eindechalten [Wert B0] und pespannten Faden sanft auf Klinge sbeanken, z
05 - B8 KlingeEnaanage det Fedens nach gensu § MeonomschiBgen Schigber pro SchIsg um LIGd T0 25T stergern, F
-
&
Messung mit plisterpoliertem Zwilling-Rasiermesser
0,0 T T T T T T T T T T T T T T T
1 2 3 4 s 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 186 17
S —|
_ $ n G ,
$|| n n n 1 # I _ D

o "8 "

Durchschnittliche Fehlerschwankung in Gramm bezogen auf die Anzahl der Messungen
bei einem Klingenschirfenwert von durchschnittlich 2,1g

0.9

08 -

07

0,6 -

=i Nl

0.5 1 Messabweichungen
04 - ——Messschwankung-1/3
0,3

0.2 = Messschwankung-1,/4
01 - ——Messschwankung-1/5

0,0 . e e
1 2 3 4 5 6 7 % 9 10 11 12 13 14 15 =—AnzahlderMessungen

7" < &0 ?%6& / #06) / #65/ @ $



Mess-| Messwert | f| Arithm. [[Fehlerschwankung || " $
folge| in Gramm Mittel [iin g bei Mittelwert: <
ing |l239] 459|679 $ 5
Formelquotient: [ 2/3 | 3/a| a/s '
| 4 E
1. o8] 17]25 @
>t 4"
2. 051320
n $ $ " "
3, 0410 16 3 . .
a. 020713 )
5. 0,205 1,0 $ g
6. ﬂ,l 0,4 0.3 Al n 6 GB "
7. 010307 - " " B
8. 00(02|05
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Messer nach 60 Schleifziigen auf 8
dem grauen Brocken (Korn 6000): &

05A~DF~zEC20x~Zwilling, B
langs, nach60gr6000~K6E &8

; "G < " "6 "

Messer nach 10 Schleif-

ziigen auf dem Shapton-
Keramikstein (Korn 500)

06A~HF~zNASx~Zwilling,
ldngs,nach10Sh500~K3E

9"
Messer nach 40 Schleifzligen auf

dem Shapton-Keramikstein
(Korn 500)

08A~HF~zNASx~Zwilling,langs,
nachd05h500~K4E

09A~DF~zEC20x~Zwilling,l3ngs,
nach40Sh500~K6E
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Messer nach 10 Schleifzligen auf =,
dem Shapton-Keramikstein
(Korn 2000)

10A~HF~zNASx~Zwilling,ldngs,
nach105h2000~KAE

Messer nach 55 Schleifzligen auf
dem Shapton-Keramikstein
(Korn 8000)

11A~HFzNASx~Zwilling,ldngs,

nach555h8000~K4E |

Beistarkerer VergrofRerung
im Dunkelfeld

12A~DF~zEC20x~Zwilling,
l&ngs,nach555h8000~KSE

Messer nach 10 Polierzligen auf
dem Abzieleder (griine Paste)

13A~DF~zEC20x~Zwilling,langs,
nach10Lgriin~K5E




Messer nach Pliefsterpolitur
n Siegburg

14A~HF~zNASx~Zwilling,ldngs,
nachPolSiegb™~K5E

" D- "o " A S




AA~HF~zNA10x~Zwilling l&ngs,
2nach105h2000~K8E

;" %GGG 6 " 4
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18AD~HF-HF~2zEC50x~2Zwilling,ldngs,
ZnacheTormekLeder~K13E
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nach8000~L'oD~K30E
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;' nach8000~L'
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